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. . AUT-TECH
Kernkompetenz und Philosophie Group of Companies

Automobil

“Die einfache Firmenphilosophie hinter unserem Erfolg der letzten

30 Jahre: Wir streben immer an, mehr zu sein als nur ein Lieferant.
Unsere Kunden schitzen uns als zuverldssigen, innovativen und

fairen Partner; interessiert an einer langfristigen Verbindung, von

B . . N .‘ | & der beide Partner von Anfang an profitieren.”

Jiirgen Linder

(geschaftsfuhrender Gesellschafter)

30 Jahre Engineering-Erfahrung

Die AUT-TECH Gruppe erarbeitet mit ihren Unternehmen Projekte fiir namhafte Hersteller in

den Bereichen Automobil, Nutzfahrzeuge, Agrar, Baumaschinen und Ristung.

Seit Gber 30 Jahren haben wir uns der Planung, Konstruktion und Fertigung von Produktions-

und Prifvorrichtungen im Bereich der Metall-Fligetechnik (SchweiBen, Schrauben, Kleben,

Montieren) verschrieben. Uber die Jahre ist unsere Unternehmensgruppe gewachsen und

neue Engineering- und Fertigungsstandorte sind in Deutschland, England, Slowakei, Indien

und den USA entstanden. Die AUT-TECH Gruppe bietet als FULL-SERVICE Supplier die

Komplettabwicklung lhrer Projekte mit der dazugehdrigen Fertigung, Montage, dimensionalen

Zertifizierung, Inbetriebnahme und Softwareentwicklung komplett aus einer Hand an.

www.aut-tech-group.com
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Full-Service-Gedanke

12. Lohnfertigung

1. Anlagenplanung

2. Konstruktion

3. Simulation

4. Dokumentation

7. Vermessung 5. Fertigung

6. Montage

Weltweit fiir Sie vor Ort

Inzwischen ist das Team weltweit auf mehr als 200 hoch engagierte und innovative

Mitarbeiter tiber 90

Programmierer, die sich rein um das Engineering lhrer Projekte kiimmern. Durch die

gewachsen — darunter

Ingenieure, Konstrukteure und

Expansion auf 9 Standorte in 6 Landern auf drei Kontinenten sind wir auch dort, wo Sie

uns brauchen — in Ihrer Nahe.

AUT-TECH
Automation Ltd. UK
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Teilautomatisiert Vollautomatisiert

Schwei3- und Fiigevorrichtungen

Seit UGber 30 Jahren entwickeln und fertigen  wir
SchweiBvorrichtungen- und Anlagen fir alle Karosserieteile von
Fahrzeugen aller Art. Egal ob PKW, Nutzfahrzeug, Landmaschinen,
Baumaschinen oder im Bereich der Ristung. Von der manuellen
SchweiBvorrichtung bis hin zur automatisierten Roboter-Rohbauline
finden wir unsere Experten zusammen mit |hnen das passende

SchweiBvorrichtung fur Konzept fir lhre Produktion.
Seitenwand PKW

www.aut-tech-group.com




. . RAUT-TECH
Manuelle SchweilBvorrichtungen Group of Companies

Teilautomatisierte Schweil3vorrichtung fir Schweil3vorrichtung fir Heftvorrichtung mit hydraulischer Uberspannung
Messertrommel Feldhachsler Unterboden Leicht-LKW fir Dreschkorb Feldhachsler

Laser-Lotvorrichtung fir Trennvorrichtung fir Seitenwand PKW
Heckklappe PKW (Ersatzteilproduktion)
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“ . . AUT-TECH
Automatisierte SchweilRvorrichtungen Group of Companies

AusschweilBvorrichtung flr Fahrerkabine Feldhachsler

Greifer/Zangen Kombi Werkzeug Schweif3vorrichtung mit Geo-Werkzeug
Schwenkmechanismus als Voreinleger

S




. RUT-TECH
MeSS' & PrUfSYSteme Group of Companies

Messaufnahme Flgemeisterbock Ringlehre
Vorrichtung zur Aufnahme einzelner Bauteile oder Lehre zur Simulation des Fiigeprozesses und zur Lehre zur Sichtkontrolle von kompletten Tiiren,
ganzer Baugruppen auf einer Messmaschine optischen Kontrolle aller Anbauteile Hauben und Heckklappen

Kompetenz fiir lhre Qualitatsprifung

Mess- und Priifkonzepte fiir jeden Schritt (vom Pressteil bis zur fertigen Karosse) werden entsprechend der verschiedenen Anforderungen in enger
Zusammenarbeit mit dem Kunden entwickelt. Basierend auf unserer langjahrigen Erfahrung bieten wir das komplette Spektrum beginnend bei der

Konzepterstellung Gber die Fertigung bis hin zur Inbetriebnahme vor Ort an.

Offnungslehre . . A C_ublng o, - Individual-Messlehre

Lehre zur Sichtkontrolle von Offnungen fir Tiren, Dient zur Qualifizierung und Verifizierung Vorricht s A e e i (3

Hauben etc. in der Karosserie von Montageteilen und der Funktionsanalyse O I, I = L
Messuhren, Scanner oder Taster)

von Anbauteilen

t-tech-group.com



RAUT-TECH

Group of Companies

AUT-TECH Mess- & Prifsystemstandards

AUT-TECH Mess-Standards

Durch die enge Kooperation mit GOM, einem
fihrenden Hersteller optischer Messmaschinen,
haben wir die AUT-TECH Standards entwickelt.
Hierbei handelt es sich um patentierte*
Messvorrichtungen die mittels
Standardkomponenten innerhalb von kirzester

Zeit konstruiert und gefertigt werden koénnen.

AUT-TECH Press-Einzelteillehre Vom variabel montierbaren und gediampften AUT-TECH Press-Einzelteillehre
Seratnaumeund Messung einzelner Aufnahmesystem fiir schwere Bauteile bis hin zur Lehre zur Aufnahme und Messung einzelner
Pressteile Pressteile*

auf 0,05 mm genau justierten Press-
Einzelteillehre haben wir auch fir lhren
Anwendungsfall das richtige Konzept verfigbar.

AUT-TECH Aufnahmesystem AUT-TECH CUBE

Komplett justierbares Aufnahmesystem zur Messung Frei justierbares Aufnahmesystem zur Messung von
von schweren Bauteilen inkl. Lastdampfung formstabilen Bauteilen

t-tech-group.com




Montagetechnik

Effektiver Montieren

Unsere Montagevorrichtungen ermog-
lichen lhnen den prozesssicheren
Zusammenbau und eine ergonomische
Handhabung von  Anbauteilen am
Fahrzeug.

Unsere Ingenieure entwickeln mit Ihnen
zusammen kreative Losungen flr die
individuelle Montagesituation in lhrer

Produktion.

RUT-TECH

Group of Companies




Lastaufnahmemittel

CE-zertifiziert und dokumentiert

Selbstverstandlich fertigen wir als zertifizierter
Schwei3fachbetrieb Hebevorrichtungen und
Lastaufnahmen nach EN 1090-2 EXC 2 und nach
DIN EN ISO 3834-2:2006 fiir schweil3technische
Qualitatsanforderungen. Dadurch sind auch
Lastaufnahmen und andere Spezialwerkzeuge fiir

die unterschiedlichsten Anwendungen realisierbar.

seran Rt

Zertifikat

RUT-TECH

Group of Companies

Hebe- und Montagevorrichtung fir
Getriebe in Fraswalzen
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Transport- & Montage-Hubwagen
fur die Kabinenproduktion



Falzsysteme

RAUT-TECH
Group of Companies

Vollautomatisierte Falztechnik

Der automatisierte Falzprozess kann an diversen Karosseriebauteilen eingesetzt werden: Anbauteile (Motorhaube, Heckklappe, Tiren), Kotfliigel und

LE GG R

Rollfalzsysteme

Das Rollfalzsystem besteht aus einem
Roboter, der mit Hilfe eines Rollfalz-kopfs den
Flansch des Bauteils umlegt, und einer
Spannvorrichtung mit entsprechenden
Niederhaltern.

Rollfalzsystem Heckklappe PKW

www.aut-tech-group.com

Voranstellersysteme

Das Voranstellersystem (Preclincher) ist ein
vorgelagertes Werkzeug, in dem der Flansch an
kritischen Stellen auf ca. 90° angestellt wird.

Prototypen-Boérdelvorrichtung Heckklappe

Table-Top Falzsysteme

Beim automatisierten Table-Top-System wird
die Bewegung durch mechanische Elemente
ausgefihrt. Diese Technologie garantiert eine
hohe Prozesssicherheit sowie niedrige
Taktzeiten.

Table-Top Falzsystem Heckklappe PKW

4



Hilfswerkzeuge Lack

B-Saule Dummy

Vorrichtung zur Befestigung der hinteren
Schiebe-Tiren um eine Karosse ohne B-
Saule & Scharniere durch den Lack-Prozess
fahren zu kénnen.

Front- und Heck-

Lastentrager
Uber-Kopf-Férdersystem fiir den
Transport der Karosse durch Tauchbader.

www.aut-tech-group.com
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RUT-TECH

Group of Companies

Sonderlosungen flir den

Lackierprozess
AUT-TECH entwickelt und liefert lhnen

nach lhren individuellen Vorgaben alle
Arten von Hilfswerkzeugen zur
Gewahrleistung, dass die beweglichen
Anbauteile wahrend des Lackierprozesses
in einer definierten Position gehalten

werden.

Des Weiteren zdhlen zum langjahrigen
Know-how unserer
Automationsspezialisten Lastentrager und
Transportschlitten, um die Rohkarosse
durch Tauchbader sowie den kompletten

Lackprozess zu transportieren.

y




Sondermaschinenbau

Innen-Bohrvorrichtung fiir gepanzertes
Kettenfahrzeug

Horizontalsdage zum Auftrennen von

gepanzertem Stahl

tech-group.com

RAUT-TECH
Group of Companies

Mehr als Automobilbau

Unser Know-how (bertragen wir auch in andere zukunftsorientierte Branchen wie der Luftfahrt,
dem Pharmasektor sowie dem Sonderfahrzeugbau. Daher entwickeln und fertigen wir fir unsere

langjahrigen Partner  die notwendigen Fertigungs- und Bearbeitungswerkzeuge,

Transportvorrichtungen, SchweilBvorrichtungen, Montagevorrichtungen und Messlehren.

Selbstverstandlich garantieren wir auch hier absolute Geheimhaltung und richten unsere Arbeit

stets nach den neuesten internationalen Sicherheitsstandards fiir die Produktion aus.

Selbstverstandlich fertigen wir als zertifizierter Schwei3fachbetrieb fiir Stahlbauten nach EN 1090-
2 EXC 2 und nach DIN EN ISO 3834-2:2006 fiir schweiltechnische Qualitdtsanforderungen.
Dadurch sind auch Lastaufnahmen und andere Spezialwerkzeuge fiir die unterschiedlichsten

Anwendungen realisierbar.

Walzenprifstand fiir Messung der Foliendicke Hydraulische Richtzange fiir gepanzertes

Kettenfahrzeug nach Minenkontakt

y



. RUT-TECH
CNC Spannvorrichtungen Group of Companies

Hydraulik-Spannvorrichtungen in Perfektion

Bei der Konstruktion und Fertigung von CNC-Spannvorrichtungen kommt es besonders auf die
Ergonomie und 100% Funktionsfihigkeit Uber einen sehr langen Einsatzzeitraum an. Das

hydraulische Spannkonzept sowie der Hydraulikplan und die gesamte Dokumentation wird in der

gewiinschten CAD-Struktur nach Kundenvorgaben konstruiert um spatere Anderungen einflieRen

zu lassen und bei evtl. InstandhaltungsmaBnahmen schnell reagieren zu kénnen. Im Vordergrund
stehen kurze Spann- und Ldsezeiten, eine exakte Spann-Wiederholgenauigkeit sowie geringe
Massentragheitsmomente innerhalb der Vorrichtung um eine hohe Beschleunigung der

Maschinenachsen sicherzustellen. Ein GrofBteil der Hydraulikversorgungsleitungen werden Uber
Spannvorrichtung fir die Bearbeitung von

Aluprofilen fiir Motorrider tieflochgebohrte Kanale realisiert um die Spannvorrichtung moéglichst kompakt und aufgerdumt zu

halten. Alle werkstlickberiihrenden Komponenten werden stets als kostenglinstig-reproduzierbare

Wechselteile konstruiert und gefertigt.

,,,,,,,

Spannvorrichtung fir die Bearbeitung Bauteilen aus Spannvorrichtung fir die Bearbeitung von

Spannvorrichtung fiir die Bearbeitung von - 0 "
Panzerstahl Aluprofilen fiir Motorrader

Aluprofilen fir Motorrader

www.aut-tech-group.com
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RUT-TECH

Auftrags- und Lohnfertigung Stahlbau Group of Companies

Stahlbau

30 Jahre Erfahrung

zertifizierter Schweil3fachbetrieb fir Stahlbauten fertigen wir nach EN 1090-2 Execution Klasse
2 und nach DIN EN ISO 3834-2:2006 fiir schweil3technische Qualitatsanforderungen.

7 SchweilBarbeitsplatze

Verfahren: MIG/ MAG /WIG und Punktschwei8en

Maximale BauteilgroBe/Gewicht: 7.000 x 2.500 x 1.500 mm 10.000 kg

Formenwechselwagen Diverse Schwei3nahtprifungen, Werkstoffe mit Materialzeugnis & Gesamtpriifung

Transportwagen Transportgestell fiir gepanzertes Truppenfahrzeug Massebunker




RUT-TECH

Group of Companies

Auftrags- und Lohnfertigung CNC-Bearbeitung

Autonome CNC-Bearbeitungszentren mit Palettenwechsler mit bis zu 25 Bauteilaufnahmen
Fertigung von SchweiBbaugruppen mit Vorrichtung

Roboter MIG/MAG-Fertigung in Cloos Schweif3zelle

Individuelle Fertigungsmaoglichkeiten

Verarbeitet werden u.a. Stahl, Edelstahl, Werkzeugstahle, Nitrierstdhle, Einsatzstahle, Guss,
Aluminium, Messing, Kunststoffe und alle anderen zerspanbaren Materialien.

Flexible Losgrof3en

Prototypen Alufelge (CNC-Bearbeitung)
4 x gefertigt

Lackiervorrichtung (SchweiRbaugruppe) Auspuff-Endblenden Aluminium (CNC-Bearbeitung) Kaltemittelverdichter (CNC-Bearbeitung)
2000 x gefertigt 140 x gefertigt 570 x gefertigt




Planung - Konstruktion - Simulation

30 Jahre Engineering Erfahrung

Unser Team aus 90 Ingenieuren, Konstrukteuren und
Programmierern entwickelt fiir Sie maf3geschneiderte

Manfuacturing-Engineering Solutions.

An unseren Konstruktionsstandorten Koln (Nordrhein-Westfalen),
Lebach (Saarland) und Bangalore (Indien) entwickeln unsere
Mitarbeiter fir unser Kunden individuelle L6sungen im Bereich
Schweil3- und Fligevorrichtungen, Montagevorrichtungen,

Lastaufnahmen, Messaufnahmen- und Lehren.

Die AUT-TECH Gruppe verfiigt mit ihren Unternehmen mehr als

90 CAD- und Simulationsarbeitsplitze. Uber 30 Jahre Engineering-

Erfahrung auf dem Gebiet der Konstruktion von Vorrichtungen,
Simulation von Rohbauanlagen und Planung von Produktionslinien,
sowie die Fertigung, im eigenen Haus, stehen fiir eine
praxisorientierte Arbeitsweise. Fiir unsere Ingenieure stehen dabei
Funktionalitat, Ergonomie, Wiederverwendbarkeit und
Wirtschaftlichkeit in der Herstellung aller Komponenten an erster

Stelle.

Komplettes Engineering flir eine Rohbaulinie
Unterboden PKW




RAUT-TECH
Group of Companies

Engineering Kapazitaten

@: Programme Lizenzen Stunden Praxisorientiertes 3D-Engineering
é / Monat

Die AUT-TECH Gruppe verfligt mit ihren Unternehmen Gber

FIDES 1.600 mehr als 90 CAD- und Simulationsarbeitsplatze. Uber 30 Jahre

NX 8.160

CATIA V5 8.320
CATIA V6 160 von Produktionslinien sowie die Fertigung im eigenen Haus,

3D-Design CREO 1.120 stehen flr eine praxisorientierte Arbeitsweise. Fiir unsere

INVENTOR 960
SOLID WORKS 800
3D ZW CAD 4.480

Engineering-Erfahrung auf dem Gebiet der Konstruktion von

Vorrichtungen, Simulation von Rohbauanlagen und Planung

Ingenieure  stehen dabei  Funktionalitit, = Ergonomie,
Wiederverwendbarkeit und  Wirtschaftlichkeit in der

Herstellung aller Komponenten an erster Stelle.

ROBCAD Gesamtkapazitat Stunden pro Monat

Roboter Process Simulate

Anlagenplanung 850
Konstruktion 25.600

Simulation Process Designer

Delmia V5 Robotics
Leyeut Factory CAD Simulation 5.280
2D AUTO CAD Dokumentation 850

vww.aut-tech-group.com
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Produktion

Hoch innovativer Maschinenpark

An den Standorten Koéln (Nordrhein-Westfalen), Lebach (Saarland) und Presov
(Slowakei) fertigen unsere Mitarbeiter alle notwendigen Komponenten fiir lhr

Produkt mit héchster Prazision auf den neuesten Bearbeitungsmaschinen:

v' 8 x 5-Achs Bearbeitungszentren

bis max. 600 x 600 x 500 mm Bauteilgréf3e
v' 6 x 3-Achs Bearbeitungszentren

bis max. 1.400 x 700 x 500 mm Bauteilgrof3e
v" 1 x 3-Achs-Portal Bearbeitungszentrum

mit 20° Winkelkopf bis max. 3.000 x 1.700 x 600 mm BauteilgréZe
v" 1 x 5-Achs Bearbeitungszentrum

in Fahrstanderbauweise bis max. 7.000 x 1.200 x 2.500 mm Bauteilgré3e
v" 1 x CNC Bohrwerk

bis max. 2.000 x 1.600 x 1.500 mm Bauteilgro3e
v 1 x Wasserstrahlschneidmaschine

bis max. 2.400 x 1.400 x 200 mm Bauteilgroe(je nach Material)

v" 1 x RoboterschweiRanlage

AUT-TECH

Group of Companias

5-Achs Bearbeitungszentrum mit 18-fach Palettenwechsler




. RUT-TECH
Montage & Inbetriebnahme Group of Companies

Full-Service heif3t fiir uns "schliisselfertig"

Fir die Bereiche mechanische Fertigung, Montage, dimensionale Zertifizierung (Messeinrichtungen) und Funktionspriifung (Inbetriebnahme)
stehen flir unsere Projekte die entsprechenden Einrichtungen und qualifizierte Mitarbeiter zur Verfligung. Unser Team aus erfahrenen
Mechanikern ist sowohl fiir den Aufbau der hochkomplexen Vorrichtungen als auch fiir die fachgerechte Montage der einzelnen Baugruppen
zustandig. Durch die langjahrige Erfahrung unserer Mitarbeiter in Kéln und Lebach garantieren wir hochste Prazision bei gleichzeitig hoher
Effizienz. Alle Komponenten, angefangen bei der Mechanik Uber die Elektrik bis hin zur Pneumatik, werden anschlieBend nach lhren

Anforderungen montiert, installiert und auf deren Funktion gepriift.

Ein wichtiger Teil des "Full-Service-Gedanken" ist die Inbetriebnahme am Produktionsstandort. Dort wird die finale Montage einzelner
Komponenten, der Aufbau des Systems, die Vermessung sowie die elektropneumatische Installation durchgefiihrt. Um einen fehlerfreien Betrieb

zu gewabhrleisten, begleiten wir bei Bedarf auch den Serienanlauf und schulen Ihre Mitarbeiter in der Funktion der Vorrichtung.

Unsere normkonformen Dokumentationen beinhalten:

v Verkirzt Produkteinfihrungszeit
v Planungs- und Prozessabsicherung
v' Messpunktdokumentation

v’ Langzeitlieferantenerklarung

v’ Priifprotokolle

v Herstellererklarung

v’ Zertifikate




. . . AUT-TECH
On-Site Mess- und Montagedienstleistungen Srows of Conpanies

Montage- & Vermessungs Service fiir Sie vor Ort
Die prazise Erfassung, Ausrichtung und die Uberwachung von industriellen Bauteilen, Maschinen und Anlagen stellen héchste Anforderungen an
die Vermessung. Diese Arbeiten erfordern auf die jeweilige Aufgabenstellung abgestimmte Messverfahren und geeignete Messinstrumente, mit

denen die geforderten Genauigkeiten erzielt werden kénnen.

Unsere Messtechniker sind fiir Sie vor Ort. Entweder in lhrem Unternehmen oder auf der Baustelle. Von der prazisen Einmessung von

Vorrichtungen oder Maschinen bis hin zum Hallen - Scan als Basis fiir die ,digitale Fabrik®.

AulRerdem decken wir bei Bedarf lhre Kapazitatsengpasse in der mechanischen-, elektrischen-, pneumatischen und hydraulischen Installation vor

Ort mit unserem Team aus erfahrenen Montagemitarbeitern ab.

Mobiles Messequipment

v FARO Edge Scan Arm HD

v FARO Prime Arm

v FARO ION Laser Tracker

v FARO Vantage Laser Tracker
v FARO Focus 3D 330

v" Geschulte Messtechniker

v’ Kurzfristig verfligbar
v Schnell und flexibel




EASY Software

Die intelligenten Plugins fiir CATIA, NX, FIDES, etc.

Die automatischen Simulationen der Software unterstiitzen professionell lhre Konstrukteure

bei der Arbeit. Entwerfen Sie Vorrichtungen und nutzen Sie eine Sammlung leistungsstarker

neuer Features. Der Einstieg in den Umgang mit den EASY Plugins ist schnell und einfach. Sie

lassen sich nahtlos in die CATIA, NX oder FIDES Umgebung integrieren. Das Benutzerinterface

bietet den Konstrukteuren die gewohnten Strukturen und Anwendungen.

EASY Join IT 4.0

Das Programm gibt dem Konstrukteur wahrend
seiner Arbeit an einer Vorrichtung bereits die
Moglichkeit Zangenuntersuchungen durchzufiihren
und verhindert somit unnétige Arbeitsschleifen in
der Simulation. Hierdurch wird eine geringere
Arbeitszeit in der Konstruktion erreicht. Dies
resultiert aus weniger nachtraglichen
Konstruktions-Anderungen und einer geringeren

Simulationszeit.

www.aut-tech-group.com

EASY Docu IT 4.0

Das Programm ermoglicht eine schnelle
und fehlerfreie Dokumentation von Fiige-
Informationen im Excel-Format oder in
Power Point. Das Programm erkennt
Punkte im erstellten Bild, sucht die fiir den
jeweiligen Punkt  relevanten Flge-
Parameter aus einer EXCEL Tabelle und

dokumentiert alles im Programm.

RAUT-TECH
Group of Companies

lain. Dintonce = ﬂ.l.-i

EASY Flange Analysis

Mit der EASY Flangeanalysis Software lassen
sich alle Arten von punktuellen
Fligeverbindungen in kirzester Zeit auf
theoretische = Machbarkeit  untersuchen.
Hierzu analysiert das Programm sowohl
Bauteil-, als auch Flgepunktinformation in
CATIA, prift diese und wertet die Daten

entsprechend aus.
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Langfristige Partner
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Thomas Ringhut

Vertriebsleiter

Max-Planck-Str. 35

Germany RUT-TECH
Tel. +49(0) 2234 / 219 73-08
Mobil:  +49(0)170/ 80589 77

Mail: tringhut@aut-tech-group.com GrOUp of Companles
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