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“Die einfache Firmenphilosophie hinter 
 unserem Erfolg der letzten 30 Jahre:

Wir streben immer an, mehr zu sein als nur 
ein Lieferant. Unsere Kunden schätzen uns 
als zuverlässigen, innovativen und fairen 
Partner; interessiert an einer langfristigen 
Verbindung, von der beide Seiten von Anfang 
an profitieren.” 

Jürgen Linder

(geschäftsführender Gesellschafter)
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Branchen



1. Anlagenplanung 

2. Konstruktion

7. Vermessung

8. Inbetriebnahme

6. Montage

3. Simulation

4. Dokumentation

5. Fertigung

9. Ersatzteilfertigung

11. Serienfertigung

10. Schweißbaugruppen

12. Lohnfertigung

Alles aus einer Hand — für höchstmögliche 
Effizienz und Prozesssicherheit.

www.aut-tech-group.com
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Full-Service Gedanke



Weltweit für Sie vor Ort

Inzwischen ist das Team weltweit auf mehr als 200 hoch  
engagierte und innovative Mitarbeiter gewachsen — darunter 
über 90 Ingenieure, Konstrukteure und Program-
mierer, die sich rein um das Engineering Ihrer Projek-
te kümmern. Mit unseren Standorten in fünf Ländern 
weltweit finden Sie uns dort, wo Sie uns brauchen — in  
Ihrer Nähe.

Nuneaton
(Warwickshire)

Köln
(Nordrhein-Westfalen)

Lebach
(Saarland)

AUT-TECH Software GmbH

Prešov
(Slowakei)

FWM 
Engineering GmbH

Fertigungstechnik GmbH

Automation Ltd. UK

FWM Fuchs 
Werkzeug- und Maschinenbau GmbH

FWM
InnoMech k.s.

Köln
(Nordrhein-Westfalen)

Bangalore
Indien

Lake Orion
Michigan U.S.A.

AMS Inc.

www.fwm-lebach.de
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Teilautomatisierte Schweißvorrichtung Seitenwand PKW

Manuell VollautomatisiertTeilautomatisiert

Schweiß- und Fügevorrichtungen

Seit über 30 Jahren entwickeln und fertigen wir Schweißvorrichtungen und -anlagen für alle Karosserieteile von  
Fahrzeugen aller Art. Egal ob PKW, Nutzfahrzeug, Landmaschinen, Baumaschinen oder im Bereich der Rüstung. Von der  
manuellen Schweißvorrichtung bis hin zur automatisierten Roboter-Rohbaulinie finden unsere Experten gemeinsam mit Ihnen 
das passende Konzept für Ihre Produktion.

Teilautomatisierte Heftvorrichtung für Messertrommel Feldhäcksler

www.aut-tech-group.com
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Prototypen Schweißvorrichtung Seitenwand PKW Prototypen-Schweißvorrichtung für Unterboden Leicht-LKW

Prototypen-Laser-Lötvorrichtung für Heckklappe PKW

Prototypen Schweißvorrichtungen 
Automobilindustrie

Den Vorgaben des Großserien-Spannkonzept folgend, fertigen  
wir dem jeweiligen Kunden-Standard entsprechend die 
Prototypen-Schweißvorrichtungen für die Rohkarosserie der 
Vorserienfahrzeuge, die dann 4-5 Jahre später auf den Markt 
kommen. Mit den Vorrichtungen werden die einzelnen Bauteile 
mit manuellen Schweißzangen zusammengefügt. In der Großserie 
erledigt dies später ein Schweißroboter. 

Unser Fokus liegt dabei auf der Symbiose zwischen Konstrukti-
on und Fertigung.  Dabei greifen unsere Ingenieure im Vorrich-
tungsbau auf ihre langjährige Erfahrung und eine umfangreiche 
Komponentenbibliothek mit Standardbauelementen zurück.

www.fwm-lebach.de

FWM 
Fuchs Werkzeug-
und Maschinenbau GmbH

7   6 |   



Schweißvorrichtung Fahrerkabine Feldhäcksler  

Ersatzteile

Prototypen

Kleinserien

Heftvorrichtung mit hydraulischer Überspannung für Dreschkorb Feldhächsler

Trennvorrichtung für Seitenwand 
PKW (Ersatzteilproduktion)

Konzeptionierung der Schweißvorrichtung 

Hierbei achten unsere Konstrukteure in der Konzeptphase der Schweißvorrichtung immer auf einen möglichst einfachen 
und funktionalen Aufbau sowie eine geringe Taktzeit beim Fügeprozess. Eine sehr enge Abstimmung zusammen mit der  
Produktionsabteilung beim Kunden ist hierbei selbstverständlich, um sich auf die individuellen Vorgaben einzustellen. Dazu 
zählt die Einhaltung folgender Punkte im Lastenheft des Kunden:

•	 Budgetvorgabe

•	 Ergonomierichtlinie

•	 Einstellbarkeit der Vorrichtung durch Shimse in 3 Achsen

•	 Schweiß-Spritzschutzbleche z.B. für Linearauszüge

•	 CE-Zertifizierung

•	 Verwendung von vorgegebenen Standardkomponenten 

•	 Abfrage durch Sensoren in der Vorrichtung

•	 Manuelle oder automatisierte Spanntechnik

•	 Überspannung von Bauteilen, um nach dem Schweißprozess eine Maßhaltigkeit zu erreichen.

www.aut-tech-group.com

Group of  Companies
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Greifer/Zangen Kombi Werkzeug 

Schweißvorrichtung mit Schwenkmechanismus  	
als Voreinleger

Roboterfügetechnik in Perfektion

Eines unserer Kerngeschäfte ist die Entwicklung von vollautomatisierten 
Rohbauanlagen für alle Karosserieteile eines Fahrzeugs. Unser 
Produktportfolio beinhaltet die Erstkonzeptionierung der 
Anlage im Rahmen einer SE-Untersuchung und das Erarbeiten 
eines Anlagenkonzeptes unter Berücksichtigung sämtlicher 
kundenspezifischer Anforderungen und Rahmenbedingungen. 

Darüber hinaus bietet unser Leistungsangebot die Konstruktion 
und Fertigung sämtlicher Anlagenbestandteile wie zum Beispiel  
Geometrie-Fügestationen, Mehrfachdrehtische, Greifer und 
Bördelstationen. Die Anlage wird von uns in der Simulation virtuell 
aufgebaut und abgesichert, um einen reibungslosen Aufbau zu 
gewährleisten. Es wird sichergestellt, dass sowohl Robotererreichbarkeit 
als auch -zugänglichkeit nach der von uns geplanten Schweiß- bzw. 
Nietpunktaufteilung unter Berücksichtigung der Sicherheitsrichtlinien 
eingehalten wird. 

Die zugehörige Roboterprogrammierung inklusive Übernahme 
aller vorliegenden Konstruktions- und Simulationsdaten, bis hin zur 
Inbetriebnahme, runden das Portfolio ab.

Automatisierte Qualität

Sicherheitsrelevante Prozesse

Großserienfertigung

www.fwm-lebach.de

FWM 
Fuchs Werkzeug-
und Maschinenbau GmbH
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Präzise und Ergonomisch

Unsere Montagevorrichtungen und -anlagen werden  
entsprechend der individuellen Anforderungen  
in Ihrer Produktion entwickelt und gefertigt.  
Dadurch ermöglichen wir Ihnen den prozesssicheren  
Zusammenbau und eine ergonomische Handhabung  
von Anbauteilen wie Türen, Heckklappen,  
Kofferraumdeckel, Scharniere und Kotflügel in der 
Rohkarossen-Fertigung. 

Montagevorrichtung Heckklappe Montagevorrichtung Türscharnier an TürMontagevorrichtung Kotflügel

Gesamtmontagekonzept
Definiton der Montagefolge und des Zusammenbaus der  
Anbauteile an der Rohkarosse, unter Berücksichtigung der 
technischen Machbarkeit.

Anlagenplanung
Bestimmung des Automationsgrades in Abhängigkeit von 
Fertigungszeit, Taktzeit und Lohnkosten. Erstellung des  
Anlagenlayouts.

Spannkonzept
Definition der Spannstellen in Art und Anzahl, aufgeteilt  
auf die Fertigungsoperationen. Durch Festlegung  
eines durchgängigen Konzeptes lassen sich Toleranzen im  
Fertigungsprozess minimieren.

Montagestudien
Dokumentation der jeweiligen Montagesituation  
einschließlich Prüfung der technischen Durchführbarkeit.

www.aut-tech-group.com

Group of  Companies
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Montagevorrichtung für HydraulikschläucheMontagevorrichtung für ein Räumschild am Bagger

Montagevorrichtungen

Schraubtechnik

Verpackungstechnik

Ergonomiehilfen

Transport- & Montage-Hubwagen 
für die Kabinenproduktion

Variable Dreh/Hubvorrichtung zur Montage von Großpackenpressen 
und zur Montage der Rückwand von Ladewagen

Montagevorrichtungen für die 
Bau- und Landmaschinenindustrie

Wir konstruieren und fertigen die optimale Lösung 
zum prozesssicheren Zusammenbau Ihres Bauteils 
oder Ihrer Baugruppe. Hierbei achten wir neben der 
ergonomischen Handhabung genauso auf die maximale 
Effizienz am Arbeitsplatz und zertifizieren die Anlage oder 
Vorrichtung nach den aktuell geltenden CE-Vorgaben für 
Arbeitssicherheit.

Durch die Verwendung von modernster elektrischer 
oder pneumatischer Einschraubtechnik (wahlweise 
mit Drehmomentabfrage und Dokumentation) sichern 
Sie Ihren Montageprozess perfekt ab. Neben der 
Schraubmontage verwenden wir im Vorrichtungsbau auch 
die neueste Einpresstechnik, um z.B. Buchsen oder Lager 
prozesssicher zu montieren. Dies geschieht wahlweise 
über mechanische oder hydraulische Press-Vorrichtungen.

www.fwm-lebach.de

FWM 
Fuchs Werkzeug-
und Maschinenbau GmbH
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CE-zertifiziert für sicheres Handling

Selbstverständlich fertigen wir als zertifizierter Schweiß-
fachbetrieb Hebevorrichtungen und Lastaufnahmen nach 
EN 1090-2 EXC 2 und nach DIN EN ISO 3834-2:2006 für 
schweißtechnische Qualitätsanforderungen. Dadurch 
sind auch Lastaufnahmen und andere Spezialwerkzeuge 
für höchste Anforderungen realisierbar. 

Lastaufnahmemittel für einzelne Flugzeugsegmente

Hebe- und Montagevorrichtung für Getriebe in Fräswalzen Lastaufnahmemittel für ein gepanzertes Truppenfahrzeug

www.aut-tech-group.com

Group of  Companies
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Transportgestelle, Ladungsträger und Bunker

Für unsere Kunden fertigen wir individuelle Ladungsträger, Bunker, 
Racks, Transportgestelle und Formwechselwägen. Diese werden im 
gruppen-internen Fertigungsbetrieb im Saarland geschweißt, auf  
modernsten CNC-Bearbeitungszetren bearbeitet und entsprechend 
den Kundenwünschen beschichtet. Sie als Kunde können dabei von 
der Lackierung über Eloxieren bis hin zu verzinken unter sieben 
Oberflächenbeschichtungen auswählen.

•	 30 Jahre Erfahrung im Stahlbau

•	 zertifizierter Schweißfachbetrieb für Stahlbauten 

•	 EN 1090-2 Execution Klasse 2 

•	 DIN EN ISO 3834-2:2006 für schweißtechnische  

Qualitätsanforderungen

•	 7 Schweißarbeitsplätze

•	 MIG/ MAG /WIG und Punktschweißen

•	 max.: 7.000 x 2.500 x 1.500 mm / 10.000 kg

•	 Schweißnahtprüfung

•	 Werkstoffe mit Materialzeugnis

•	 CE-Zertifizierung

•	 Statische Berechnung

•	 Risikoanalyse

•	 FEM-Berechnung

•	 Gesamtprüfung mit Prüfstempel

TransportwagenCREFORM Kommissionierungs- und  
Transportsystem für Pedaleinheiten und Fahrwerkskomponenten

Formwechselwagen

Transportgestell für ein gepanzertes Truppenfahrzeug

www.fwm-lebach.de

FWM 
Fuchs Werkzeug-
und Maschinenbau GmbH
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Fügemeisterbock 
Lehre zur Simulation des Fügeprozesses und zur optischen 
Kontrolle aller Anbauteile.

Öffnungslehre 
Lehre zur Sichtkontrolle von Öffnungen für Türen, Hauben 
etc. in der Karosserie.

Ringlehre
Lehre zur Sichtkontrolle von kompletten Türen, Hauben und 
Heckklappen.

Individual-Lehre 
Lehre für spezielle Messaufgaben nach individuellem  
Kundenwunsch. 

www.aut-tech-group.com
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Kompetenz für Ihre Qualitätsprüfung

Mess- und Prüfkonzepte für jeden Schritt (vom Pressteil  
bis zur fertigen Karosse) werden entsprechend der  
verschiedenen Anforderungen in enger Zusammenarbeit  
mit dem Kunden entwickelt. Basierend auf unserer 
langjährigen Erfahrung und eigenen Patenten, bieten 
wir das komplette Spektrum: Beginnend bei der Konzept- 
erstellung über die Fertigung bis hin zur Inbetriebnahme 
vor Ort. 

•	 Erstellung Gesamtmesskonzept

•	 Definition der Mess- und Prüfpunkte

•	 Definition der Aufnahmekonzepte

•	 Erstellung der Messprogramme

•	 Fertigung aller Komponenten

•	 Komplettmontage 

•	 3D-Vermessung & Dokumentation	

•	 Nominalscannen & Dokumentation

•	 Inbetriebnahme vor Ort

•	 Rezertifizierung

•	 Bedienungsanleitungen

Messaufnahme 
Vorrichtung zur Aufnahme einzelner Bauteile oder 
ganzer Baugruppen auf einer Messmaschine.

Individual-Messlehre 
Vorrichtung mit integrierter Messtechnik  
(Messuhren, Scanner oder Taster)

Cubing 
Seitenwand und Türen aus dem vollen Aluminium gefräst. Die 
Vorrichtung dient zur Dichtigkeitsprüfung von Dichtungsprofilen. 

www.fwm-lebach.de

FWM 
Fuchs Werkzeug-
und Maschinenbau GmbH
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Press-Einzelteillehre 
Lehre zur Aufnahme und Messung einzelner Pressteile
z.B. Seitenwand Außenhaut

AUT-TECH CUBE
Frei justierbares Aufnahmesystem zur Messung von 
formstabilen Bauteilen

AUT-TECH Aufnahmesystem
Komplett justierbares Aufnahmesystem zur Messung von 
schweren Bauteilen inkl. Lastdämmung

AUT-TECH Press-Einzelteillehre
Lehre zur Aufnahme und Messung einzelner Pressteile
z.B. Strukturteile

www.aut-tech-group.com

Group of  Companies
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Vollautomatisierte Falztechnik

Der automatisierte Falzprozess kann an diversen 
Karosseriebauteilen eingesetzt werden: Anbauteile  
(Motorhaube, Heckklappe, Türen), Kotflügel und 
Tankdeckel. 

Voranstellersysteme

Das Voranstellersystem (Preclincher) ist 
ein vorgelagertes Werkzeug, in dem der 
Flansch an kritischen Stellen auf ca. 90° 
angestellt wird.

Table-Top Falzsysteme

Beim automatisierten Table-Top- 
System wird die Bewegung durch  
mechanische Elemente ausgeführt. 
Diese Technologie garantiert eine 
hohe Prozesssicherheit sowie niedrige  
Taktzeiten. 

Rollfalzsysteme

Das Rollfalzsystem besteht aus einem 
Roboter, der mit Hilfe eines Rollfalzkopfs  
den Flansch des Bauteils umlegt 
und einer Spannvorrichtung mit  
entsprechenden Niederhaltern. 

Rollfalzsystem Heckklappe PKW Table-Top Falzsystem Heckklappe PKWPrototypen-Bördelvorrichtung Heckklappe

www.fwm-lebach.de

FWM 
Fuchs Werkzeug-
und Maschinenbau GmbH
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Hydraulik-Spannvorrichtungen in Perfektion

Bei der Konstruktion und Fertigung von CNC-Spannvorrichtungen kommt es besonders auf die Ergonomie und 100-prozentige 

Funktionsfähigkeit über einen sehr langen Einsatzzeitraum an. Das hydraulische Spannkonzept, der Hydraulikplan und die  

gesamte Dokumentation werden in der gewünschten CAD-Struktur nach Kundenvorgaben konstruiert, um spätere Änderungen 

einfließen zu lassen und bei Instandhaltungsmaßnahmen schnell reagieren zu können.

Im Vordergrund stehen kurze Spann- und Lösezeiten, eine exakte Spann-Wiederholgenauigkeit sowie geringe  

Massenträgheitsmomente innerhalb der Vorrichtung, um eine hohe Beschleunigung der Maschinenachsen sicherzustellen.  

Ein Großteil der Hydraulikversorgungsleitungen werden über tieflochgebohrte Kanäle realisiert, um die Spannvorrichtung  

möglichst kompakt und aufgeräumt zu halten. Alle werkstückberührenden Komponenten werden stets als kostengünstig- 

reproduzierbare Wechselteile konstruiert und gefertigt. 

CNC-Spannvorrichtungen

Bei der zerspanenden Bearbeitung von Werkstücken 

werden enorme Kräfte freigesetzt. Der mit hoher  

Drehgeschwindigkeit rotierende Fräs- oder Bohrkopf 

wird mit hohem Druck in das fixierte Werkstück  

eingeführt. 

Um dies zu gewährleisten, wird das Werkstück in einer 

prozesssicheren hydraulischen oder pneumatischen 

Spannvorrichtung eingesetzt. Diese garantiert, dass 

sich das Werkstück während der Bearbeitung nicht  

verschiebt. 

Manuelle Spannvorrichtung für die Bearbeitung 
von Bauteilen aus Panzerstahl

Hydraulische Spannvorrichtung für die 
Bearbeitung von Aluprofilen für Motorräder

Hydraulische Spannvorrichtung für die 
Bearbeitung von Aluprofilen für Motorräder

www.aut-tech-group.com

Group of  Companies

18 |   

CNC-Spannvorrichtungen



Mehr als Automobilbau
Sondermaschinenbau Turn-Key-Lösungen

Wir sind Ihr Ansprechpartner, wenn es um individuelle Lösungen im  

Sondermaschinenbau geht. Neben dem klassischen Vorrichtungsbau  

entwickelt die AUT-TECH Gruppe auch individuelle Lösungen im  

Sondermaschinenbau für Ihr Unternehmen. Unsere Konstrukteure  

denken sich mit ihrer Erfahrung in die Aufgabenstellung und erarbeiten mit  

möglichst simplen und ökonomischen Konzepten Anlagen, Maschinen und 

Bearbeitungsstationen, die zu Ihrem Budget und Anforderungsstandard  

passen. 

Fernab von Schweißvorrichtungen, Montagevorrichtungen, Lastaufnahme-

mittel, Messvorrichtungen sind unsere Konstrukteure in der Lage, 

 eine für Ihren Bedarfsfall perfekte Sondermaschine zu realisieren.

Walzenprüfstand für Messung der Foliendicke

Innen-Bohrvorrichtung für gepanzertes 
Kettenfahrzeug

Horizontalsäge zum Auftrennen von 
gepanzertem Stahl

Hydraulische Richtzange für gepanzertes 
Kettenfahrzeug nach Minenkontakt

www.fwm-lebach.de

FWM 
Fuchs Werkzeug-
und Maschinenbau GmbH
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Engineering Analyse Dokumentation

Ergonomiebetrachtung

Toleranzanalyse

Taktzeitanalyse

ROBCAD / IGRIP / PS inkl. OLP VIS-MOCK-UP

Prozessverifizierung

Messpunkt DokumentationMaterialflusssimulation

Bedienungsanleitungen 
Wartungspläne

Gruppenzeichnungen  
und Stückliste

30 Jahre Engineering Erfahrung

Unser Team aus mehr als 90 Ingenieuren, Konstrukteuren, technischen Zeichnern und Programmierern entwickelt für Sie  

maßgeschneiderte Manufacturing Engineering Solutions. An unseren Konstruktionsstandorten Köln (Nordrhein- 

Westfalen), Lebach (Saarland) und Bangalore (Indien) planen, konstruieren und simulieren unsere Mitarbeiter für unsere 

Kunden individuelle Engineering Lösungen.

Messpunkt Dokumentation

Technische Datenblätter

Schweißnahtzeugnis

Materialzeugnis

Gesamtprüfung mit Prüfstempel

CE-Zertifizierung

Anlagenplanung

Simulation Risiko Analyse DIN EN 1050

FEM Analyse

Hallenplanung

Hallenscan

Konstruktion

Unterstützung in der 
Produktentwicklung

www.aut-tech-group.com
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Praxisorientiertes 3D-Engineering

Die AUT-TECH Gruppe verfügt mit ihren 
Unternehmen mehr als 90 CAD- und  
Simulationsarbeitsplätze. Über 30 Jahre 
Engineering-Erfahrung auf dem Gebiet der 
Konstruktion von Vorrichtungen, Simulation 
von Rohbauanlagen und Planung von  
Produktionslinien sowie die Fertigung im  
eigenen Haus, stehen für eine praxis- 
orientierte Arbeitsweise. Für unsere  
Ingenieure stehen dabei Funktionalität,  
Ergonomie, Wiederverwendbarkeit und 
Wirtschaftlichkeit in der Herstellung aller 
Komponenten an erster Stelle.

Gesamtkapazität Stunden / Monat

Anlagenplanung 850

Konstruktion 25.600

Simulation 5.280

Dokumentation 850

Programme Lizenzen Stunden /Monat

 
3 D Design

FIDES 10 1.600

NX 51 8.160

CATIA V5 52 8.320

CATIA V6 1 160

CREO 7 1.120

INVENTOR 6 960

SOLID WORKS 5 800

3D ZW CAD 28 4.480

Roboter-
simulation

ROBCAD  5 800

Process Simulate 16 2.560

Process Designer 10 1.600

Delmia V5 Robotics 2 320

2D 
Layout

FactoryCad 5 850

AUTO CAD 5 170

www.fwm-lebach.de

FWM 
Fuchs Werkzeug-
und Maschinenbau GmbH
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Stahlbau

Sägen Schweißen

Wasserstrahlschneiden

Plasmaschneiden

Bearbeitung

Fräsen Drehen

Schleifen Entgraten

Oberflächenbehandlung

HärtenStrahlen

Lackieren

Brünieren

Eloxieren

Laserschneiden Richten

Pulverbeschichten

Abkanten

Stanzen 

www.aut-tech-group.com
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Produktion 4.0 - unser Maschinenpark 
für die CNC Bearbeitung

Ein innovativer Maschinenpark ermöglicht uns die 
termingerechte Fertigung Ihrer Vorrichtung. Vom 
Stahlbau über die mechanische CNC-Bearbeitung 
auf modernen und autonom arbeitenden 5-Achs 
CNC Fräsmaschinen mit automatischer Zufuhr über  
Palettenwechsler bis hin zur gewünschten  
Oberflächenbehandlung.

2x CNC 5 Achs Bearbeitungszentrum
Hermle C400 U

CNC 5-Achs Bearbeitungszentrum
Lagun MM6

Fräsmaschinen

•	 2 x CNC 5 Achs Bearbeitungszentrum Hermle C400 U

•	 CNC Portalmaschine WELE SB 316 YM

•	 CNC Bearbeitungszentrum Quaser MV234P

•	 CNC Bearbeitungszentrum Quaser MV214P

•	 CNC 5 Achs Bearbeitungszentrum Lagun MM6

•	 CNC 5 Achs Bearbeitungszentrum DMG MORI DMC 65 Monoblock

•	 CNC 5 Achs Bearbeitungszentrum DMG MORI CMX 70 U

•	 CNC 5 Achs Bearbeitungszentrum DMG MORI DMU 50

•	 CNC 5 Achs Bearbeitungszentrum DMG DMU 70

•	 CNC 5 Achs Bearbeitungszentrzm Matec 30 HV

•	 CNC Bohrwerk MircoMill Challenger HBM-4

Drehmaschinen

•	 Leit- und Zugspindeldrehmaschine Bickenbach LZ-20-10-S

•	 Zyklengesteuerte Drehmaschine Proturn 410

Schleifen & Entgraten

•	 Entgrat- und Schleifmaschine Q-Fin Expert Set

•	 Schleifmaschine Okamoto PSG UAN

Sonstiges

•	 Wasserstrahlschneidemaschine Omax 55100

•	 Vollautomatische Bandsäge Mabaeco 335 DGA-600 

•	 Lackierkabine inkl. Absauganlage

CNC 5 Achsen Bearbeitungszentrum 
Matec 30 HV

www.fwm-lebach.de
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Über 30 Jahre Erfahrung im Stahlbau

Wir besitzen über 30 Jahre Erfahrungen in der Lohnfertigung komplexer Schweißteile aus allen gängigen Materialien inklusive 

Aluminium und Feinkornbaustähle. Als zertifizierter Schweißfachbetrieb für Stahlbauten fertigen wir nach EN 1090-2 Execution 

Klasse 2 und nach DIN EN ISO 3834-2:2006 für schweißtechnische Qualitätsanforderungen.

•	     8 Mitarbeiter im Stahlbau

•	     Verfahren: MIG/ MAG /WIG und Punktschweißen

•	     Maximale Bauteilgröße: 6.000 x 1.300 x 2.000 mm

•	     Maximales Bauteilgewicht: 10.000 kg

Die Kernkompetenz der FWM Fuchs Werkzeug- und Maschinenbau GmbH ist seit der Gründung neben der Realisierung  

individueller Vorrichtungen die Lohnfertigung von den unterschiedlichsten Komponenten, Bauteilen und Stahlbauten. Wir sind 

Ihr Partner für komplexe Fertigungs- und Bearbeitungsaufträge für die unterschiedlichsten zerspanbaren Materialien. Hierfür 

reicht uns eine exakte 2D-Zeichung sowie eine 3D-Datei als Basis aus.

Transportgestell für ein gepanzertes Truppenfahrzeug Wasserstrahlschneidemaschine

www.aut-tech-group.com
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Hochinnovative CNC Bearbeitung 4.0 

Unsere 5-Achs Bearbeitungszentren ermöglichen die hochpräzise Fertigung und Bearbeitung komplexer Bauteile  

und Schweißbaugruppen. Moderne CAM-Programmiermethoden und top moderne Maschinen verschaffen 

uns einen massiven Wettbewerbsvorteil. Dadurch sind wir in der Lage Fertigungsaufträge sehr flexibel auch in  

kürzester Zeit und in gewohnt hoher Qualität abzuliefern. 

•	 23 Mitarbeiter und 3 Auszubildende in der CNC-Zerspanung

•	 Fräsmaschinen mit und ohne Palettenwechselsystemen

•	 Erfahrungen im Bereich komplexer Geometrien und anspruchsvollster Toleranzen 

•	 7 x 5-Achs Fräsbearbeitungszentren (bis max. 850 x 600 x 500 mm) 

•	 3  x 3-Achs Fräsbearbeitungszentren (bis max. 3000 x 2300 x 800 mm)

•	 3 x Großbearbeitungszentren (bis max. 6000 x 1300 x 2000 mm)

•	 5900 Stunden Gesamtkapazität CNC Fertigung

www.fwm-lebach.de
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Automatisierte Fertigung von Metallblechen
Lasern-Kanten-Stanzen-Nibbeln-Gewindeschneiden 

Wir sind Ihr Partner für das individuelle Laserschneiden von  
Blechen zwischen 0,5 mm und 25 mm Dicke, und das ab 
Losgröße eins. Mit unserem hoch innovativen Maschinenpark 
können wir zusätzliche Arbeitsschritte wie Stanzen, 
Nibbeln und Gewindeschneiden in einem einzigen 
Arbeitsgang erledigen - für alle gängigen Stahl- und Aluminium 
Legierungen. Im Anschluss können diese über unsere 
automatisierten Abkantpressen im gewünschten Winkel  
umgeformt werden. 

Abkantpresse 
EUROMAC FX bend 2550
Maximale Biegekraft: 500 kN
Nutzbare Abkantlänge: 2550 mm

Stanz-Laser-Maschine
TRUMPF TruMatic 3000 fiber
Kombinierte Bearbeitung: 3050 x 1550 mm
Max. Laserleistung: 3kW
Max. Blechdicke Baustahl: 6 mm
Max. Blechdicke Edelstahl: 6mm
Max. Blechdicke Aluminium: 5mm
Gewindeformen: M2 bis M10
Anzahl Werkzeuge: 21

Lasermaschine
TRUMPF TruLaser 1030 fiber
Blechformat: 3000 x 1500 mm
Laserleistung: 6 kW
Max. Blechdicke Baustahl: 25 mm
Max. Blechdicke Edelstahl: 25 mm
Max. Blechdicke Aluminium: 25 mm
Max. Blechdicke Kupfer: 10 mm
Max. Blechdicke Messing: 10 mm

Abkantpresse
TRUMPF TruBend 5170
Presskraft: 1700 kN
Biegelänge: 3230 mm

www.aut-tech-group.com
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Fertigung von Kleinserien (CNC-Bearbeitung und Schweißbaugruppen)

•	 Autonome CNC-Bearbeitungszentren mit Palettenwechsler mit bis zu 25 Bauteilaufnahmen

•	 Fertigung von Schweißbaugruppen mit Vorrichtung 

•	 Roboter MIG/MAG-Fertigung in Cloos Schweißzelle

•	 Individuelle Fertigungsmöglichkeiten

•	 Verarbeitet werden u.a. Stahl, Edelstahl, Werkzeugstähle, Nitrierstähle, Einsatzstähle, Guss, Aluminium, Messing,  

Kunststoffe und alle anderen zerspanbaren Materialien.

•	 Von Losgröße 1 bis ca. 500 Stück

Lackiervorrichtung (Schweißbaugruppe) 
2000 x gefertigt

Prototypen Alufelge (CNC-Bearbeitung) 
4 x gefertigt

Auspuff-Endblenden Aluminium (CNC-Bearbeitung) 
140 x gefertigt

Kältemittelverdichter (CNC-Bearbeitung) 
570 x gefertigt

Abkantpresse
TRUMPF TruBend 5170
Presskraft: 1700 kN
Biegelänge: 3230 mm

www.fwm-lebach.de
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 Full-Service heißt für uns "schlüsselfertig"  

 
Für unsere Projekte stehen die entsprechenden Einrichtungen und qualifizierte Mitarbeiter zur 
Verfügung. Unsere Mitarbeiter sind auf die Bereiche mechanische Fertigung, Montage, dimensi-
onale Zertifizierung (Messeinrichtungen) und Funktionsprüfung (Inbetriebnahme) spezialisiert.
Unser Team aus erfahrenen Mechanikern ist sowohl für den Aufbau der hochkomplexen 
Vorrichtungenals auch für die fachgerechte Montage der einzelnen Baugruppen zuständig. 
  
Alle Module, angefangen bei der Mechanik über die Elektrik bis hin zur Pneumatik, werden an-
schließend nach Ihren Anforderungen montiert, installiert und auf deren Funktion geprüft. Ein 
wichtiger Teil des "Full-Service-Gedanken" ist die Inbetriebnahme am Produktionsstandort. 
Dort wird die finale Montage einzelner Baugruppen, der Aufbau des Systems, die Vermessung 
sowie die elektropneumatische Installation durchgeführt. Um einen fehlerfreien Betrieb zu  
gewährleisten, begleiten wir bei Bedarf auch den Serienanlauf und schulen Ihre Mitarbeiter in 
der Funktion der Vorrichtung.

Unsere normkonformen Dokumentationen beinhalten:

•	 Verkürzte Produkteinführungszeit
•	 Planungs- und Prozessabsicherung
•	 Messpunktdokumentation
•	 Langzeitlieferantenerklärung
•	 Prüfprotokolle
•	 Herstellererklärung
•	 Zertifikate

www.aut-tech-group.com
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Präzision auf 0,05 mm genau

Vor der Auslieferung werden alle Werkzeuge 
(bei Bedarf im klimatisierten Messraum) präzise  
vermessen und justiert. Selbstverständlich  
garantieren wir Ihnen die geforderte Genauigkeit 
und die anschließende Prozesssicherheit für Ihre 
Produktion. 

Mobiles Messequipment

•	 FARO Edge Scan Arm HD
•	 FARO Prime Arm
•	 FARO ION Laser Tracker
•	 FARO Vantage Laser Tracker
•	 FARO Focus 3D 330

Mess-Servicedienstleistung

•	 Vor Ort in Ihrem Unternehmen oder auf der 
Baustelle

•	 3 hoch qualifizierte Vermessungsexperten
•	 kurzfristig verfügbar - schnell und flexibel
•	 auf Wunsch inkl. mobilem FARO  

Messequipment
•	 Taktile und optische Messverfahren

Taktile Messverfahren Optische Messverfahren

3D Vorrichtungsvermessung Hallenscans und Großanlagenscans mit FARO Focus

Begleitung beim Anlagenbau 3D Laserscan

On-site 3D Vermessung Montage und Demontagesimulation im CAD

Maschinen- und Pressenvermessung Ein- und Ausbaustudien im CAD

www.fwm-lebach.de
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Softwareentwicklung für das mechanical engineering  

Die AUT-TECH Software GmbH ist eine Tochterfirma der AUT-TECH Group of Companies. Wir bieten Ihnen Softwarelösungen 
- individuell entwickelt und professionell realisiert. Software ist für Unternehmen eine hervorragende Möglichkeit, sich einen 
Vorteil im zunehmenden Wettbewerb zu verschaffen: durch mehr Funktionalität, mehr Flexibilität und Beschleunigung der 
Arbeitsprozesse.

Bereits 2015 hat die AUT-TECH damit begonnen, eine interne Programmierungsabteilung zur Erstellung von Makros und Plugins 
für 3D Konstruktionsprogramme wie CATIA, FIDES und Siemens NX aufzubauen. Die dort entwickelten Lösungen haben durch 
die enorme Zeitersparnis auch das Interesse von Fahrzeugherstellern und anderen Marktteilnehmern geweckt, sodass man sich 
zu einer Ausgründung dieser Abteilung entschlossen hat. Seitdem agiert die AUT-TECH Software GmbH als eigenständiges Un-
ternehmen am Markt und verkauft selbst entwickelte Produkte und Dienstleistungen.

Bauteilkonstruktion
Machbarkeit

Vorrichtungs- und 
Betriebsmittelkonstruktion

Simulation
Erreichbarkeit
Kollisionskontrolle

Fertigungsinformationen
OLP Roboter

Automatisiertes Erzeugen 
von Fügeelementen  
(Punkt-, und  
Nahtverbindungen).

Zugänglichkeit von 
Werkzeugen automatisch 
prüfen lassen.

Fügeverbindungen  
automatisch entsprechend 
Spezifikationen prüfen lassen.

Automatisierte Erzeugung 
der Fügedokumentation mit 
mindestens 80 %  
Zeitersparnis.

 
 
 

EASY join it - Der intelligente Weg der Optimierung

Die EASY join it Software Lösungen unterstützen Ihre Mitarbeiter auf professionelle Art und Weise in ihrem alltäglichen  
Arbeitsumfeld. Diese Unterstützung kann sich von einfachen EXCEL-Makros über aufwendige Datenbank-Systeme und sauber 
strukturierte Dokumentations-Programme, bis hin zu komplexen Simulations- oder Untersuchungsprogrammen erstrecken.

Der Einstieg in den Umgang mit den EASY join it Software – Lösungen  ist schnell und einfach. Sie lassen sich nahtlos in den  
täglichen  Arbeitsablauf Ihrer Mitarbeiter integrieren und bieten diesen zu  jeder Zeit eine übersichtliche und  
bedienerfreundliche Anwendbarkeit der Programme.

www.aut-tech-group.com
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EASY join it Creation 
Automatisches Erzeugen von Fügeelementen

•	 Automatische Erstellung von Schweißpunkten und 
Schweißnähten

•	 Wichtige Informationen zu jedem Fügeelement werden  
automatisch erkannt und festgehalten

•	 Schweißnähte mit Attributen wie z.B. A-Maß werden  
erzeugt

•	 Übergabe in die Roboter-Programmierung (OLP) aus dem 
CAD als XML Datei oder STEP

•	 Einfaches Duplizieren von Fügeelementen

Die Software bietet Ihnen die Möglichkeit, verschiedene Füge-
elemente an Ihrem Produkt auf einfachste Weise zu erzeugen 
und diese im weiteren Entwicklungsprozess zu überprüfen.

1. Auswahl der Bauteile

3. Hinzufügen von Schweißinformationen

2. Schweißnaht wird erzeugt

4. Export als XML oder STEP für Roboter Programmierung

www.fwm-lebach.de
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EASY join it Analysis
Theoretische Prüfung von Fügeverbindungen auf Machbarkeit

Das Programm analysiert Bauteil- und Fügepunktinformation in CATIA, prüft diese anhand von vorher definierten 
Grenzwerten und wertet die Daten entsprechend aus.

•	 Fallunterscheidung nach Fügeverfahren
•	 Bauteilbeschädigungen durch das Werkzeug frühzeitig verhindern
•	 Materialanpassungen analysieren und verifizieren
•	 Ausnahmesituationen können getrennt kalkuliert und bewertet werden
•	 Spezifische Grenzwerte je Fügeverfahren möglich

Überprüfung Randabstandes zur Bauteilkonturkante Überprüfung Abstand zwischen den einzelnen Fügepunkten

Überprüfung Abstand zum Radien-Einsatzpunktes am Bauteil Überprüfung Krümmungsradius am Bauteil

www.aut-tech-group.com
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EASY join it Reachability
Automatische Prüfung der Zugänglichkeit von Fügewerkzeugen inkl. Kollisionskontrolle 

•	 Bis zu 80% Zeitersparnis
•	 Alternative Fügewerkzeuge direkt ersichtlich
•	 Unabhängig von Datenstrukturen im CAD-Programm
•	 Direkt im CAD-Programm CATIA
•	 Keine Datenkonvertierung
•	 Saubere Dokumentation der Untersuchung
•	 Detaillierte Übersicht der Untersuchungsergebnisse
•	 Ergebnisse kompatibel mit anderen Simulationsprogrammen
•	 Spezifische Werte je Fügeverfahren  individuell definierbar

Zugänglichkeitsuntersuchung für alle gängigen Verfahren

Zugänglichkeitsuntersuchung WPS / FLS / Nieten / Clinchen / 
Reibelementschweißen

Zugänglichkeitsuntersuchung MIG/MAG Schweißen & Kleben

Zugänglichkeitsuntersuchung mit Spannkonzept Untersuchungsergebnisse exportieren

www.fwm-lebach.de
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Individuell für Ihr Unternehmen - 
Kundenspezifische Softwareentwicklung

Zusätzlich zu den standardisierten Softwarelösungen aus der 
AUT-TECH EASY Produktlinie liefert Ihnen die AUT-TECH  
Software GmbH Sonderlösungen, die sich ausschließlich an  
kundenspezifischen Vorgaben und Problemen orientieren.  
Beispiele aus vergangenen Projekten:

•	 Produktkonfigurator
•	 ERP System
•	 Zeiterfassungssystem
•	 Automatisierte Erstellung von Fertigungsdaten für das  

Laserschneiden von Blechen
•	 Automatisierte Erstellung von Messpunkten auf Bauteilen 

für Messmaschine (Qualität)
•	 Programm zur automatisierten Erstellung von CAM –  

Produktionsdaten in der CNC Fertigung

EASY join it Documentation
Automatisierte Dokumentation der Fügepunkte aus dem CAD

Das Programm analysiert Bauteil- und Fügepunktinformation in CATIA, prüft diese 
anhand von vorher definierten Grenzwerten und wertet die Daten entsprechend aus.

•	 Mindestens 80 % Zeitersparnis
•	 100 % fehlerfrei
•	 Anpassbarkeit der zu dokumentierenden Informationen
•	 Unabhängig von Datenstrukturen im CAD-Programm
•	 Screen-Shot Funktion
•	 Visuelle Darstellung der Auswertung an das Kundendesign anpassbar
•	 Keine Datenkonvertierung notwendig

Das Programm nutzt die EXCEL Ergebnisda-
ten als Eingangsdaten und kann den komplette 
Fügeprozess detailliert, sauber, fehlerfrei und  
strukturiert dokumentieren.

Import aus Excel

Die Dokumentation kann variabel dargestellt werden und 
beinhaltet alle benötigten Informationen:
•	 Fügefolgen/ Bauteilzuführung
•	 Eingesetzte Werkzeuge
•	 Aufteilung der Fügepunkte
•	 Details der Fügepunkte
•	 Linieninformationen
•	 Ausrichtung von Fügeelementen
•	 Zusatzinformationen jeglicher Art 

Übersichtliche Fertigungsanweisungen inkl. 
Screenshots aus dem CAD

Organisatorische Software

Dokumentations-Software

Konstruktionsbegleitende Software
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Stand 15.10.2021. Änderungen und Fehler vorbehalten.

AUT-TECH Fertigungstechnik GmbH
Max-Planck-Str. 35 Tor 6-7
50858 Köln
Germany
+49 2234 68840 66
+49 2234 95439 38 
office-ft@aut-tech-group.com

Fertigungstechnik GmbH

AUT-TECH Software GmbH
Max-Planck-Str. 39c
50858 Köln
Germany
+49 2234 95439 0
+49 2234 95439 38 
office-sw@aut-tech-group.com

InnoMech k.s.
Budovatelská 38
08001 Prešov
Slovakia
+42 1948926644
info@innomech.sk

AUT-TECH Automation Ltd. UK
Unit 1.18, Eliot Park Innovation 
Centre, 4 Barling Way 	
CV10 7RH Nuneaton, 		
Warwickshire
United Kingdom
+44 2476 796521
office@aut-tech-automation.co.uk

Automation Ltd. UK

Advanced Mechanical Services Private Limited
29/1, 4th Floor, Malik Building Hospital  
Building, Shivajinagar
560001 Bangalore, Karnataka
India
+91 80 4124 0941 
shashidhar.nc@ams-india.co.in

920 Pine Tree Rd W.
48362 Lake Orion
Michigan
United States of America
+1 248 790 0221 
dan.dendel@aut-tech-ams.com

AMS Inc.

FWM Fuchs Werkzeug- und  
Maschinenbau GmbH

Auf dem Graben 15
66822 Lebach
Germany
+49 6881 88082 0
+49 6881 88082 17 
info@fwm-lebach.de

FWM Engineering GmbH
Auf dem Graben 15
66822 Lebach
Germany
+49 6881 99890 0
+49 6881 88082 17 
info@fwm-lebach.de

AUT-TECH AMS Inc.

www.aut-tech-group.com
www.fwm-lebach.de

Kontakt


